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(§) Polyetheralkohole, ein Verfahren zu ihrer Herstellung sowie ihre Verwendung zur Herstellung von 
Poiyurethanen 

© Gegenstand der Erfindung sInd Polyetheralkohole, her- 
stellbar durch basisch katalysierte Umsetzung von Totuylen- 
diamin mit Alkyienoxiden, dadurch gekennzelchnet, daB das 
Toluylendiamin einen Gehalt von ^ 50 Gew.-% an 2,3- und 
3,4-lsomeren aufweist sowie der Ethylenoxidanteil am Ge- 
samtaikylenoxid 5 bis 12 Gew.-% betragt, ein Verfahren zu 
ihrer Herstellung sowie ihre Verwendung zur Herstellung von 
Poiyurethanen. 
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Beschreibung 

Gegenstand der Erfindung sind Polyetheralkohole, 
wie sie durch basisch katalysierte Alkoxyliening von 
Toluylendiamin erhalten werden kdnnen. Gegenstand 5 
der Erfmdung sind weiterhin ein Verfahren zur Herstel- 
lung dieser Polyetheralkohole sowie ihre Verwendung 
zur Herstellung von Polyurethanen. 

Polyetheralkohole* die durch Umsetzung von Toluy- 
lendiamin mil Alkylenoxiden hergestellt und zur Her- 10 
stellung von Polyurethanen, insbesondere Polyurethan- 
Hartsch&umen, verwendet warden, sind seit langem be- 
kannt 

Ihre Herstellung erfolgt meist durch anionische Poly- 
merisation von Alkylenoxiden unter Verwendung basi- is 
scher, zumeist alkalischer Katalysatoren bei Tempera- 
turen von 100**C bis 130'' C und Driicken von 0,1 MPa 
bisUOMPa. 

So wird in DE-A 27 58 614 vorgeschlagen, Toluylen- 
diamin mit einem Gemisch verschiedener Alkylenoxide, 20 
insbesondere Ethylenoxid und Propylenoxid, imizuset- 
zen. 

Ein Problem beim Einsatz derartiger Polyetheralko- 
hole in Polyurethan- bzw. Polyisocyanuratschaumstof- 
fen liegt in der durch einen Restgehalt an primftren und 25 
sekund&ren Amxnognippen bedingten hohen Reaktivi- 
t&t derartiger Verbindungen, die sich insbesondere bei 
der maschinellen Verschkumimg sehr nachteilig aus- 
wirkt 

In DE-A 37 40 634 wurde vorgeschlagen, ais Kataly- 30 
sator far die Alkoxyliening Amine zu verwenden. Das 
filhrt jedoch zu einer deutUchen Verschlechterung der 
Umsetzung, es wurde teilweise sogar noch freies Tolt^- 
lendiamin gefunden. Bine Erh5hung des Gehaltes an 
alkalischem Katalysator fflhrt zwar zu einem weitge- 35 
henden Verschwinden der primSren und sekundiren 
Aminogruppen im Polyetheralkohol, es kommt jedoch 
durch die nach der Neutralisation des Katalysators vor- 
liegende grd&ere Salzmenge zu Schwierigkeiten beim 
Filtrieren, was wiederum eine Verringerung der Raiim- 40 
Zeit-Ausbeute sowie Produktverluste zur Folge hat 

In DE-A 38 29 290 wird die Alkoxylierung von Toluy- 
lendiamin unter Verwendung von 1,55 bis 2 Mol Ethy- 
lenoxid pro NH2-Gruppe und 0^ bis 5 Moi Propylen- 
oxid pro NH2-Gruppe bei einer Gesamtalkylenoxid- 45 
menge von 2,5 bis 5 Mol Alkylenoxid pro NH2-Gruppe 
und unter Verwendung aminischer Katalysatoren be- 
schrieben. Doch auch bei den nach diesem Verfahren 
hergestellten Polyetheralkoholen wurde noch freies To- 
luylendiamin im Polyetheralkohol gefunden. 50 

Der Einbau geringer Mengen an Ethylenoxid bewirkt 
noch keine vollst^ndige Umsetzung der Aminogruppen, 
bei einer ErhOhung der eingebauten Ethylenoxidmenge 
kommt es zu einer Verschlechterung der mechanischen 
Kennwerte der resultierenden Sch^iune. 55 

Weiterhin ist denkbar, zur Minimierung der Gehalte 
an prlmaren und sekundftren Aminogruppen die Reak- 
tionstemperatur auf Werte > ISO'C anzuheben und/ 
Oder die Reaktionszeit zu verl^gem. Das f Ohrt zwar zu 
einer Verminderung des Gehaltes an prim^en und se- eo 
kundUren Aminogruppen im Polyetheralkohol, gleich- 
zeitig werden jedoch auch Nebenreaktionen verstlrkt, 
und damit kommt es zu einer Verschlechterung der 
Qbrigen Polyetheralkohol-Kennwerte, 

Aufgabe der Erfindung ist die Entwicklung von Poly- 65 
etheralkoholen mit Toluylendiamin als Startsubstanz, 
die keine oder zumindest im wesentiichen keine freien 
Aminogruppen enthalten und die einfach herstellbar 
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sind. 

ErfindungsgemSB wird die Aufgabe dadurch geldst, 
daB die Polyetheralkohole in an sich bekannter Wetse 
durch basisch katalysierte Umsetzung von Toluylendi- 
amin mit Alkylenoxiden erhalten werden kdnnen, wobei 
das Toluylendiamin einen Gehalt von 5: 50 Gew.-% an 

2.3- und 3.4-Isomeren aufweist sowie der Ethylenoxid- 
anteil am Gesamtalkylenoxid 5 bis 12 Gew.-% betrSgt 

Gegenstand der Erfindung ist somit ein Verfahren zur 
Herstellung von Polyetheralkoholen durch basisch ka- 
talysierte Umsetzung von Toluylendiamin mit Alkylen- 
oxiden, dadurch gekennzeichnet, daB das Toluylendi- 
amin einen Gehalt von > 50Gew.-% an 23- und 

3.4- Isomeren aufweist sowie der Ethylenoxidanteil am 
Gesamtalkylenoxid 5 bis 12 Gew.-% betrSgt,. 

Gegenstand der Erfindung sind weiterhin Polyethe- 
ralkohole, herstellbar durch basisch katalysierte Umset- 
zung von Toluylendiamin mit Alkylenoxiden, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Toluylendiamin einen Gehalt 
von > 50 Gew.-% an 23- und 3,4-Isomeren aufweist 
sowie der Ethylenoxidanteil am Gesamtalkylenoxid 5 
bis 12 Gew.-% betragt 

Gegenstand der Erfindung ist auBerdem die Anwen- 
dung der erfindungsgemSBen Polyetheralkohole zur 
Herstellimg von Polyurethanen, insbesondere Polyure- 
than-Hartsch&umen. 

Bei einer besonders vorteilhaften AusfOhrungsform 
der Erfindtmg betrHgt der prozentuale GewichtsanteH 
des Ethylenoxids vom Gesamtalkylenoxidgewicht 8 bis 
12% des prozentualen Gewichtsanteils der 23- und 
3,4-Isomeren vom Gesamtgewicht des eingesetzten To- 
iuylendiamins. 

Es hat sich weiterhin als vorteilhaft erwiesen, wenn 
das als Startsubstanz eingesetzten Toluylendiamin mo- 
nofunktionelle, msbesondere aromadsche Amine, vor- 
zugsweise Anilin und/oder Toluidine, in einer Menge 
von < 5 Gew.-%, bezogen auf das Toluylendiamin, ent- 
hait. 

Weiterhin kdnnen dem Startgemisch Obliche H-fuaik- 
tionelle, im allgemeinen alkoholische und/oder amini- 
sche Costarter zugesetzt werden, beispielsweise Diole 
wie Glykole, z. B. Ethylenglykol und/oder Propylengly- 
kol und ihre Homologen, Triole, beispielsweise Glyzer- 
in, und/oder niedere aliphatische Amine. 

Als Alkylenoxide werden neben Ethylenoxid andere 
niedere Alkylenoxide, vorzugsweise Butylenoxid und 
besonders bevorzugt Propylenoxid verwendet 

Als basische Katalysatoren kommen Alkali- und/oder 
Erdalkalihydroxide und/oder -carbonate, insbesondere 
Kaliumhydroxid in einer Menge von 0,03 bis 03% 
Gew.-% bezogen auf das gesamte Reaktionsgemisch 
zum Einsatz. 

Das Toluylendiamin mit der erfindungsgem&Ben Zu- 
sammensetzung f§llt u.a. als Nebenprodukt bei der 
Herstellung von Toluylendiamin mit 80% 2-4-Toluylen- 
diamin und 20% 2,6-Toluylendiamin, dem Ausgangspro- 
dukt fur die Herstellung von Toluylendiisocyanat 80/20, 
einem der meistverwendeten technischen Isocyanate, 
an. 

Die Herstellung der Polyetheralkohole erfolgt nach 
dem an sich bekannten Verfahren der badsch kataly- 
sierten Alkylenoxidanlagenmg. 

Hierbei wird zunSchst aus dem Toluylendiamin, den 
Koinitiatoren und dem basischen Katalysator durch 
Vermischen eine homogene> pimipf&hige Mischung her- 
gestellt 

Urn Nebenreaktionen mit Luftsauerstoff auszuschlie- 
Ben» soUte das ReakdonsgeflB mit Sdckstoff gespOlt 
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werdea Die Anlagerung des Alkylenoxids erfolgt bei 
Reaktionstemperaturen von 100®C bis 140** C, vorzugs- 
weise von lOO^C bis 1 20^*0, bei Normaldruck oder 
Driicken von 0.1 bis 1,0 M Pa, vorzugsweise 0,1 bis 
0^ MPa. Die Alkylenoxidaniagerung kann sowohl 
blockweise als auch statistisch erfolgen. 

Es ist auch m6glich, die Alkylenoxiddosierung ein- 
oder mehrmals zu unterbrechen, wobei jeweils auch ei- 
ne Nachdcsierung von basischem Katalysator mdglich 
ist. 

An die Alkylenoxiddosierung schlieBt sich Qblicher- 
weise eine Nachreaktionsphase zum vollst&ndigen Um- 
satzdes Alkylenoxids an. 

Der so entstandene Rohpolyetheralkohol wird durch 
Destination, vorzugsweise unter Vakuum, von nicht urn- 
gesetztem Alkylenoxid und leicht flQchtigen Verbindun- 
gen befreit sowie durch S^ureneutralisation und an- 
schlieBende Filtration vom Katalysator gereinigt FOr 
die Neutralisation werden bevorzugt ein- und/oder 
mehrweruge organische und/oder anorganische Sau- 
ren, insbesondere Phosphors&ure, Salzs^ure und/oder 
EssigsHure, aber auch saure Salze, lonenaustauscher 
Oder Erden verwendet Die so aufgearbeiteten Poly- 
etheralkohole konnen insbesondere als Ausgangssto^e 
fOr die Herstellung von Polyurethankunststoffen ver- 
wendet werden. 

Dazu werden sie mit Isocyanaten und/oder isocyanat- 
gruppenhaltigen Verbindungen im Beisein von Hilfs- 
Oder Zusatzstoffen, wie Katalysatoren und Treibmitteln» 
umgesetzt. Als Isocyanatkomponenten kommen die Qb- 
lichen Isocyanate, wie Toluylendiisocyant, Diphenyhne- 
thandiisocyanatPolyphenylpolymethylenpolyisocyanat, 
aber auch isocyanatgruppenhaldge Prepolymere oder 
isocyanurat- oder uretdiongruppenhaltige Isocyanate 
zum Einsatz. 

Fur die Herstellung von Polyurethan-Hartschtumen 
wird bevorzugt Polyphenylpolymethylenpoiyisocyanat 
eingesetzt 

Als Treibmittel werden Qblicherweise leichtfluchtige, 
weitgehend inerte, insbesondere organische Verbindun- 
gen, beispielsweise Kohlenwasserstoffe, wie n-Pentan* 
n-Hexan, Cyclopentan, Cydohexan und/oder ganz bzw. 
teilweise halogenierte, insbesondere chlorierte und/ 
oder fluorierte Kohlenwasserstoffe, wie Fluortrichlor- 
methan oder Difluordichlormethan, verwendet Als Ka- 
talysatoren werden vorzugsweise die ubiichen amini- 
schen Katalysatoren, z. B. Dimethylcyclohexylamin, ein- 
gesetzt 

Die auf den erfindungsgem^en Polyetheralkohoien 
basierenden Polyurethan-Hartschaumsysteme zeichnen 
sich insbesondere durch eine lange Gebrauchsdauer, ei- 
ne gut beherrschbare Abbindezeit und eine gleichmaBi- 
ge Aushartung aus. 

Die erfindungsgem^Oen Polyetheralkohole besitzen 
im wesentlichen keine freien primaren und sekundaren 
Aminogruppen mehr. Damit konnten die verfahrens- 
technischen Probleme, die der Verarbeitung solcber 
Produkte bisher anhafteten, uberwunden werden. Ins- 
besondere die maschinelle Verschaiunung ist problem- 
los mdglich. 

Die Herstellung der erfindungsgemaflen Produkte ist 
nach dem allgemein gebrHuchlichen Verfahren der basi- 
schen Alkylenoxidaniagerung mdglich, ohne daB zusStz- 
liche Verfahrensschritte. oder Variationen der Reak- 
tionsbedingungen notwendig sind. Ein besonderer Vor- 
teil besteht darin, dafi die Menge des basischen Kataly- 
sators um bis zu 75% gegeniiber dem herkonmilichen 
Verfahren reduziert werden kann. ohne daB es zu einem 



Abfall der Reaktionsgeschwindigkeit kommt Dadurch 
werden zum einen Nebenreaktionen unterdnickt, zum 
anderen ist der Salzanfall bei der Neutralisation gerin- 
ger, was zu einer erieichterten Filtration sowie zu einer 
5 Verringerung der Produktverluste bei diesem Verfah- 
rensschritt fuhrt 

Beispiele 
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Vergleichsbeispiel 1 



In einen 2-1-Autoklaven mit ROhrer, Alkylenoxiddo- 
siervorrichtung, Heiz- und Kilhlmdgllchkeit sowie 
DruckmeBvorrichtung wurden 200 g Toluylendiamin 

15 mit einem Gehalt an 23- und 3,4-Toiuyiendianun von 
52 Gew.-% und 5 g 4S-%ige Kalilauge eingefuUt, mit 
Stickstoff gespQit und auf 140*'C erwarmt Nach Errei- 
chen dieser Temperattu- wiuxien 150 g Ethylenoxid und 
danach bei 150**C bis 160*" C 600 g Propylenoxid eindo- 

20 siert und zur Umsetzung gebracht Danach erfolgte be! 
130* C bis 140*>C eine 2-stiindige Nachreaktion. 

Der entstandene Rohpolyetheralkohol wurde mit 
3,7 g 84-%iger Phosphorslure neutralisiert, bei 115**C 
und 13 mbar einer Vakuumdestillation unterworfen und 

25 danach flltriert Der Fertigpolyetheralkohol hatte fol- 
gende Kennzahlen: 
Hydroxylzahl:420 mg KOH/g 
Viskositat bei 25** C: 5700 mPa • s 

Gehalt an primtren und sekundaren Aminogruppen: 

30 i;2%. 

Vergleichsbeispiel 2 

In einen Autoklaven nach Beispiel 1 wurden 200 g 
35 Toluylendiamin mit einem Gehalt an 2^- und 3,4-Isome- 
ren von 57 Gew.-%, 50 g Glyzerin und 3,5 g 48-%ige 
waBrige Kalilauge eingefflilt, mit Stickstoff gespult und 
auf 150"'C erwarmt Bei dieser Temperatur wurden 
750 g Propylenoxid eindosiert und zur Umsetzung ge- 
40 bracht Nach einer l^-stiindigen Nachreaktion bei 
120* Q der Neutralisation mit 2,7 g 850/oiger Phosphor- 
saure und einer Vakuumdestillation wie in Beispiel 1 
beschrieben entstand ein Polyetheralkohol mit folgen- 
den Kennzahlen: 
45 Hydroxylzahl: 430 mg KOH/g 
Viskositat bei 25'' C: 7700 mPa - s 

Gehalt an primaren und sekundaren Amuiogruppen: 
1,7%. 
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Beispiel 1 



In einen Autoklaven gemaB Beispiel 1 wurden 200 g 
Toluylendiamin mit einem Gehalt an 23- und 3,4-Isome- 
ren von 55 Gew.-yo und einem Gehalt von 0J& Gew.-% 

55 Toluidin sowie 0,5 g 48-%ige waBrige Kalilauge einge- 
fuUt, mit Stickstoff gespult und auf 120*'C erwarmt 
Nach Erreichen dieser Temperatur wurden nacheinan- 
der 21 g Ethylenoxid und 729 g Propylenoxid eindosiert 
und zur Umsetzung gebracht Nach einer 1,5-sttindigen 

60 Nachreaktionsphase bei llO^'C, Neutralisation mit 0,4 g 
84-%iger Phosphorsaure, Vakuumdestillation wie in 
Beispiel 1 und Filtration entstand ein Polyetheralkohol 
mit folgenden Kennzahlen: 
Hydroxylzahl: 435 mg KOH/g 

65 Viskositat bei 25° C: 5100 mPa • s 

Gehalt an primaren und sekundaren Aminogruppen: 
0j002%. 
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Beispiel 2 

In einen Autoklaven gem&B Beispiel 1 wurden nach- 
einander 200 g Toluylendiamin mit einem Gehalt an 2, 3- 
und 3,4-Isomeren von 60Gew.-%, 50 g Glyzerin, 10 g 5 
Toluidin und 1 g w&firige 48'%ige Kalilauge eingefUllt, 
mit Stickstoff gespOlt und auf 120''C erwarmt. Bei dieser 
Temperatur wurden nacheinander 65 g Ethylenoxid und 
685 g Propylenoxid eindosiert und zur Umsetzung ge- 
brach t Nach einer 2-standigen Nachreaktion bei 1 05"* Q 10 
der Neutralisadon mit 0,7 g 84-%iger PhosphorsSure, 
einer VakuumdestiUation entsprechend Beispiel t und 
der Filtration entstand ein Polyetheralkohol mit folgen- 
den ECennzahlen: 

Hydroxylzahl:420 mg KOH/g ,5 
Viskositat bei 25** C: 4200 mPa • s 

Gehalt an prim&ren und sekundftren Aminogruppen: < 
0.01%. 



Beispiel 3 



20 



In einen Autoklaven gem^ Beispiel 1 wurden nach- 
einander 155 g Toluylendiamin nut einem Gehalt an 23- 
und 3,4- Isomeren von 90 Gew.-%, 10 g Ethylendiamin, 
7,5 g AniJin und 03 g wflfirige 48-%ige Kalilauge einge- 25 
fQllt, mit Stickstoff gespQlt und auf 115*C erwfirmt 
Nach Erreichen dieser Temperatiur wurden nacheinan- 
der 80 g Ethylenoxid und 595 g Propylenoxid eindosiert 
und zur Umsetzung gebracht Nach einer Nachreak- 
tionsphase von 2h bei lOS^'Q der Neutralisation mit 30 
0,25 g 80%iger PhosphorsSure, einer VakuumdestiUa- 
tion entsprechend Beispiel 1 und einer Filtration ent- 
stand ein Polyetheralkohol mit folgenden Kennzahlen: 
Hydroxylzahl: 410 mg KOH/g 

Viskositat bei 25* C: 2200 mPa • s 35 
Gehalt an prim^ren und sekundftren Aminogruppen: 
0,001%. 



Beispiel 4 



40 



In einen Autoklaven gem^B Beispiel 1 wurden nach- 
einander 145 g Toluylendiamin mit einem Gehalt an 23- 
und 3,4- Isomeren von 90 Gew.-% und einem Gehalt an 
Toluidin von 03 Gew,-%, 55 g Tripropylenglykol und 
0,2 g waBrige 48-%ige Kalilauge eingeftlllt, mit Stick- 45 
stoff gesptilt und auf 115^*0 erwSrmt Nach Erreichen 
dieser Temperatur wurden 35 g Ethylenoxid und 125 g 
Propylenoxid eindosiert, danach 0,2 g waBrige 48-%ige 
Kalilauge zugesetzt. vermischt und anschlieBend bei 
120*C weitere 600 g Propylenoxid eindosiert und zur 50 
Umsetzung gebracht Nach einer Nachreaktionsphase 
von 13 h bei 1 10*C wurde der Rohpolyetheralkohol mit 
035 g 84%iger Phosphorsaure neutralisiert, einer Vaku- 
umdestiUation wie in Beispiel 1 unterwoifen und fll- 
triert Der entstandene Polyetheralkohol hatte folgende 55 
Kennzahlen: 

Hydroxylzahl: 415 mg KOH/g 
Viskositat bei 25*0: 3100 mPa-s 

Gehalt an primaren imd sekundaren Aminogruppen: > 
0»001%. 60 

Vergleichsbeispiel 3 

In einem ROhrbecher wurden 33 g eines Polyetheral- 
kohols nach Beispiel 1, 10 g eines Saccharose-gestarte- 65 
ten Polyetheralkohols mit einer HydroxyMhl von 
500 mg KOH/g, 30 g eines ablichen, Phosphor und 
Chlor enthaltenden Flanunschutzmittels, 5 g Glyzerin, 



1 g eines ablichen Silicon-Schaumstabilisators. 1 g Di- 
methylcyclohexylamin, 2 g Wasser und 15 g Trichlortri- 
fluorethan vermischt und mit 120 g Diphenylmethandii- 
socyanat zur Umsetzung gebracht 

Das System hatte eine apparativ nicht beherrschbare 
sehr kurze Abbindezeit, eine ungleichmaBige Aushar- 
tung und lieB sich dadurch nicht in den Qblichen Formen 
verarbeiten. Durch Verringerung der Menge an Dime- 
thylcyclohexylamin konnte zwar die Abbindezeit ver- 
langert werden, die ungleichmaBige Aushartung war 
nicht zu verbessem. 

Beispiel 5 

In einem Ruhrbecher wurden 33 g eines Polyetheral- 
kohols nach Beispiel 3 zusammen mit den ubrigen, in 
Vergleichsbeispiel 3 genannten Komponenten ver- 
mischt und zur Verschaumung gebracht, wobei die 
Menge an Dimethylcyclohexylamin 13 g betrug. 

Das System hatte eine apparativ gut beherrschbare 
Abbindezeit, eine gleichmaBige Aushartung und lieB 
sich auch in geometrisch komplizierten Formen mit 
Hinterschaumen verarbeiten. 

Die Bestlmmung der Polyetheralkohol-Kennzahlen 
erfolgte nach folgenden Methoden: 
Hydroxylzahl: nach DIN 53 240 
Viskositat: nach DIN 51 550 

Gehalt an primaren und sekundaren Aminogruppen: 
durch Titration mit 0,1 n-Perchlorsaure. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung von Polyetheralkoho- 
len dtuxrh basisch katalysierte Aniagerung von >V1- 
kylenoxiden an Toluylendiamin, gegebenenfalls un- 
ter Verwendung von Komitiatoren, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Toluylendiamin einen Ge- 
halt an 23- und 3,4-Toluylendiamin von S: 
50 Gew.-%, bezogen auf das gesamte Toluylendi- 
amin, aufweist und der Anteil von Ethylenoxid an 
der Gesamtalkylenoxidmenge 5 bis 12 Gew.-% be- 
tragt 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mit steigendem Gehalt an 23- und 
3,4- Isomeren im Toluylendiamin auch der Gehalt 
an Ethylenoxid im Alkylenoxid ansteigt 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Anteil des Ethylenoxids an 
der Gesamtalkylenoxidmenge 8 bis 12% des An- 
teils der 23- und 3,4-Toluylendiamin-Isomeren an 
der Gesamttoluylendiaminmenge betragt 

4. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Toluylendiamin 
aromatische Monoamine in einer Menge von ^ 
5 Gew.-%, bezogen auf das Toluylendiamin enthal- 
ten sind. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 und 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die aromatischen Monoamine 
Anilin und/oder Toluidine sind- 

6. Polyetheralkohole, erhalten durch basisch kataly- 
sierte Aniagerung von Alkylenoxiden an Toluylen- 
diamin, gegebenenfalls unter Verwendung von 
Koinitiatoren, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Toluylendiamin einen Gehalt an 23- und 3,4-Toluy- 
lendiamin von > 50 Gew.-%, bezogen airf das ge- 
samte Toluylendiamin, aufweist, und der Anteil von 
Ethylenoxid an der Gesamtalkylenoxidmenge 5 bis 
12 Gew.-% betragt 
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7. Polyetheralkohole nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, da6 der Anteil des Ethylenoxids an 
der Gesamtalkylenoxidmenge 8 bis 12% des An- 
teiis der 2,3- und 3,4-ToIuylendiamin-Isomeren an 
der Gesamttoluylendiaminmenge betrSgt 5 

8. Polyetheralkohole nach Anspruch 6 oder 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB un Toluylendiamin aro- 
xnatische Monoamine in einer Menge von S 
5 Gew.-%, bezogen auf das Toluylendiamin, enthai- 
ten sind. to 

9. Polyetheralkohole nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als aromadsche Monoamine 
Aniiin und/oder Toluidine eingesetzt werden. 

10. Verwendung der Polyetheralkohole nach An- 
spruch 6, zur Herstellung von Polyurethanen durch 15 
Umsetzung mit Isocyanaten und/oder isopyanat- 
gruppenhaldgen Verbindungen* gegebenenfalls in 
Anwesenheit von Katalysatoren, Treibmitteln und/ 
Oder sonstigen Hilfsstoffen. 
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